DUO 40 4 pipes und MonoTape 710.35 4 pipes N

Verarbeitungshinweise 100 mm, 100 mm
Die zu umhdillende Flache ist nach DVGW Merkblatt GW15 zu
trocknen, saubern, entfetten. Zur Entfettung ist PE-Reiniger
empfohlen.

Die getrocknete Werksumhullung ist mit Schmirgelleinen auf-
zurauhen, temporérer Kantenschutz am Ubergang zum Stahl
zu entfernen.

Die Trocknung der Oberflache sollte mit einer weichen Propan-
gasflamme geschehen. Zur Verarbeitung muss die Temperatur
der Rohroberflache = 5°C und das Band warmer als 10°C sein.
Die PE-Werksumhiillung ist optimalerweise mit einer PE-Raspel
am Ubergang zum Stahl auf einen Winkel von max. 30° anzu-
fasen. Alle lose anhaftenden Teile sowie Schleif- und Schmirgel-
spane sind zu entfernen.

Die getrocknete und gereinigte Oberflache inkl. ca. 100 mm der
angrenzenden Werksumhullung mit Primer HT einstreichen.
(Primer 700 bei MonoTape 710.35)

Primer vor Verarbeitung gut umriihren. Die Abliiftzeit betragt
ca. 5-10 Minuten (Fingerprobe), der Verbrauch ca. 0,25 |/ m2.
Nach Uber 6 Stunden oder erneuter Verunreinigung ist der Prozess
zu wiederholen.

GroBere Ubergange, z.B. an der SchweiBraupe, sind ggf. mit
Fuller anzugleichen, um eine hohlraumfreie Applikation zu
gewabhrleisten.

Das Band unter leichter Spannung faltenfrei mit 50% Uber-
lappung wickeln (erste Lage), dabei die Trennlage entfernen,
Anfang und Ende der Wicklung tiberlappen sich selbst und
mindestens 50 mm auf die Werksumhiillung. Beim Ansetzen
einer neuen Rolle muss die erste Wicklung wieder sich selbst
Uberlappen und dabei auch das Endstlck der vorherigen Rolle
einschlieBen.

300 e, 00 mm

Bei DUO 40 daruber als AuBenlage, ebenfalls unter leichter
Zugspannung, eine weitere Wicklung anbringen.

Die Klasse €/50 wird mit mind. 2 x 50% Uberlappung erreicht
(insgesamt 4 Lagen).

Die Klasse B/50 wird mit 3 Lagen DUO 40 erreicht.

Die duBere Wicklung sollte die Innere um mind. 10 mm tber-
decken.

Klasse B/30 wird mit 1x50% MonoTape 710.35 erreicht.
Das Ende des Bandes sollte ohne Spannung nach unten
zeigen und fest angedrickt werden.

Vor Verfullung oder einem zerstérenden Test sollte das Korrosions-
schutzsystem mindestens eine Stunde lang Zeit fiir den
optimalen VerschweiBBungsprozess zu sich und zur Rohr-
oberfache bekommen.

Die Gewabhrleistung der 4 pipes GmbH beschrankt sich auf das
Material und dessen Ersatz bei Fehlerhaftigkeit.

Fur die Anwendung und Verarbeitung des Bandes ist der An-
wender selbst verantwortlich.

ACHTUNG:
Unbedingt Sicherheits-
Ausriistung verwenden!
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